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	上次课复习： 染色部分各类染料染色回顾。

主要有：活性染料——纤维素纤维

        冰染料——纤维素纤维

        分散染料——聚脂纤维

        酸性染料——蛋白质纤维



	本次课题（或教材章节题目）：印花：第一章 总论

	教学要求：了解织物印花的概况，掌握基本概念。

	重    点：印花方式和印花方法

	难    点：滚筒印花和圆网印花原理

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

   第一节：印花及印花课概述  

 印花方式

   第二节：印花方法



	课后作业
	1、论述四种印花方式

2、.详细分析滚筒印花原理

3、详细分析圆网印花原理



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第1章 总论

第一节 概述
一、织物印花的定义：将各种颜色的染料或涂料制成色浆，施敷在织物上印制成图案的加工过程，一般就称为织物印花。为完成织物印花而采用的加工手段，泛称印花工艺（印花是借助印花原糊的载递作用，使染料或涂料在织物上印制成花型图案的加工过程）。

二、织物印花工序

织物印花加工的对象是各种纤维材料（天然纤维和化学纤维）的织物；使用的原料是染料或涂料，通过化学的或物理的方法使之在织物上印出彩色图案。因此，织物印花包括图案的雕刻及花版制作，印花（打样，色浆调制，印制花型）后处理三个部分。

三、染色与印花的区别

印花和染色从染料在纤维上发生染着作用这一点来看是相同的。但是，在印花中某一颜色仅按花筒的刻纹施敷于织物的部分，经适当后处理，完成染料上染纤维的过程，在织物上得一种或多种色彩的印花图案，所以印花是一种局部的染色。印花与染色有很多区别：

1、印花色浆中一般均要加较多糊料，以增稠，防止花纹渗化；

2、印花色浆中染料浓度高，需要加助溶剂，尿素，酒精等；

3、印花后要经气蒸，焙烘等后处理，以提高染料扩散，最后染着纤维；

4、印花时，有时用印花专用染料，对染料有选择性；

5、印花时，经常选用不同类型的染料，进行共同印花或同浆印花；

6、印花布的半成品要求均匀一致的毛效和良好的瞬时毛效；

7、印花半成品对纬斜及幅宽要求严格；

8、印花布的前处理要求高；

9、印花布对坯布选用要求不如染布高。

参考书：

1、《染整工艺学》印花分册    胡运炘

2、《织物印花》              黄茂福

3、《染整工艺学》 第四册     刘泽久
  徐穆卿 主编

4、《滚筒印花工艺设计》      胡木升 编著    纺织工业出版社

第二节印花方式

一、直接印花

直接印花是将含有染料，糊料，化学药品的色浆印到白布或染底色织物上。印花之处染料上染，获得各种花纹图案；未印花之处，仍保持白地或原来的底色。印染色浆用的化学药品与浅底色不发生化学作用，而印上去的染料其颜色与底色发生拼色作用，这是应用最为广泛的一种印花方式。

二、拔染印花

将印花色浆先经染色或经染色而未固色的织物上。印花色浆中含有能破坏底色染料的化学药剂，该药剂（称为拔染剂）在适当的条件下将底色上的染料破坏，而后将破坏了的染料洗除，印花处便成为白色（称为拔白）；如果在破坏底色染料的同时印花色浆中的染料（该染料不为拔染剂所破坏）上染，印花处便为不同于底色的另一种染料（称为着色拔染），拔白和色拔通称为拔染印花。

三、防染印花

防染印花是在织物染色（或未显色或染色未固色）前进行印花，印花色浆中含有能 阻止底色染料上染（或显色，或固色）的防染剂。印花以后，再在染色机上进行染色（或进行显色，或进行固色），因印花处有防染剂而底色染料不能上染（不能显色或不能固色）。经后处理后与纤维发生染着，则可得不被底色所罩染的另一种颜色的花纹，这就是着色防染印花（简称色防）。

四、防浆印花

防浆印花是在印花机上进行的防染或拔染印花工艺，也叫做防印印花。它是在织物上先印上防染印花，而后在其上面罩印印花色浆。印防染浆的地方罩印的染料由于被防染或被拔染而不能发色或固色，最后被洗除。防染色浆和底纹印花色浆可在同一次印花中完成，称为湿罩印防染印花法。

第三节 印花方法

一、型版印花

将纸版（浸过油的型纸），金属版或化学版上雕出花样复于织物上，用刷子蘸取色浆在型版上涂刷，即可在织物上获得花纹，由于花样大小和工艺范围变化较大，不适用于大规模生产。目前只用这种方法印制手帕，头巾，毛巾，床单等织物，在运动衣，背心上印字也是这种方法。

型版印花的优点：

1、应用灵活，雕花方便，适用于小批量生产

2、花纹大小，套色不受限制，可印出浓艳的产品。

缺点：

1、印纹轮廓不够清晰，花纹欠精细；

2、印出直线（条）套版的花纹，不采取措施也不能印镂空的圆环形花纹；

3、套色对花较困难；

4、劳动生产率低。

二、铜辊印花

滚筒印花是拔花型雕刻在铜质花筒上，在花筒的凹陷部分贮存色浆，印制过程中色浆转移到织物上。

三、筛网印花

1、平板筛网印花：先制备筛框，在筛框上有花纹的地方呈镂空的网眼，无花纹处网眼涂抹。印花时色浆被刮过网眼而印到织物上去。

平板筛网印花有

（1）手工操作；

（2）自动平板筛网印花机。

2、圆网印花机

将平板筛网做成圆筒形的筛网进行印花就具有滚筒印花连续运转的特点。

如图

四、转移印花

将印花用染料所制成的油墨印到纸上，印刷呈图案纸（简称转印纸）；而后将转印纸的正面与被印织物的正面紧密贴合，在一定温度，压力下紧压一定时间，使转印纸上的染料升华而染着到被印织物上去，这叫做热转移法或升华转移法。

五、多色淋染印花法

基本原理：当织物上先吸收水或一种颜色的染料液以后，便能产生“防染效果”，而使另一种颜色的染料液阻染。利用这个原理，可以在织物上喷淋不同色泽的染液，从织物上流下来的染液虽然使这些染液拼色后的混合色，但织物上却出现不同色泽，大部分是淋上去的单色，也有一部分是两种颜色的拼色，以致形成彩色图案。
	上次课复习： 复习印花总论

主要有：1、论述四种印花方式

2、.详细分析滚筒印花原理

3、详细分析圆网印花原理

	本次课题（或教材章节题目）：第二章 印花雕刻与筛网制作

	教学要求：掌握印花雕刻与筛网制作基本工艺流程，掌握基本概念。

	重    点：滚筒雕刻的基本工艺流程

	难    点：照相雕刻的原理

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节：概述 缩小雕刻

第二节：照相雕刻 圆网制版



	课后作业
	1、写出缩小雕刻圆网制作的工艺流程并解释工艺流程的作用



	参考资料
	织物印花和有关杂志




第   26     次课 2        学时

注：本页为每次课教案首页

第一节 概述

1、 雕刻工艺：缩小雕刻，照相雕刻，铜芯雕刻四种，其目的是将印花图案（原样）按工艺要刻制到花筒上去，从而在花布上再现上下左右连续的，忠实于原设计的花样。

1、印花图案（审核花样单元、组成套数、接头尺寸、色泽、成本、印制等问题）

●花回：圆网、辊筒等印花机印花是连续性生产，布面上的花纹是由若干个“单元花样”衔接而成，一个“单元花样”称为一个花回，花回连续排列方式可分为平排（平接）或1/1接头和斜排（斜接），1/2，1/3，1/4接头。

●花样接头尺寸：连续性生产的印花机装有一个最小的循环辊筒或网框，一个辊筒的圆周或框架的长度方向尺寸称为花样“天地”尺寸，或称接头尺寸，圆网印花的接头尺寸是由所用的镍网的圆周而定。常为641.5---642mm，辊筒印花机的接头尺寸是铜辊的圆周尺寸而定，为356—445mm，平网印花机的花样接头尺寸较灵活为框的长度方向600—1000nm之间。
●回数：一只单元花样在花筒周长上重复雕刻的次数叫回数=花筒周长/单元花样长度

2、 花筒准备：花筒是铜合金，圆周为375~445mm，中空，雕刻前先将旧花筒上的花纹车去，磨光达6-7级，以便雕刻。

●雕刻宽度=花布宽度+3-4cm

第2节 缩小雕刻法

一、基本工艺流程： 花筒准备     上蜡

                                                缩小雕刻   涂蜡   

印花图案    

       放样  刻板

    锌版

花筒腐蚀   汰蜡   手工修理、检查   平板打样    修理   镀铬    抛光

上蜡：是为了缩小雕刻钻针划刻花纹后腐蚀时防止非花形部位被腐蚀和加深花纹而进行的工艺。有干蜡和湿蜡之分，一般用干蜡。

二、锌版放样

先将原样放大，描绘，刻制在锌版上，然后再通过缩小机按图案大小刻在花筒上，缩小雕刻由此得名。将原样放大便于描绘刻锌版，然后再通过缩小机缩小后与原样大小一致。目的以提高花型雕刻的精细度。精细花样放大4~5倍，一般花样放大2~3倍。

三、缩小雕刻

缩小雕刻是将放大在锌版上的花样缩小到原样的大小刻在上蜡的花筒上，这是通过缩小机进行的，在上蜡花筒上刻去花纹轮廓线和花纹内斜纹线的蜡，有时为保证斜纹线挺直，在缩小机上只刻花纹的轮廓线，不刻斜纹线，而后用摇线的方法轧上斜纹线（或网纹）再将不需要斜纹线处用蜡涂抹。缩小机雕刻时，锌版上每一套颜色的花纹刻在一只花筒上。

花筒腐蚀：是利用化学腐蚀或电解腐蚀使铜辊上花纹成阴纹并达到所需深度，以便容纳色浆，而铜辊上无花型部位，由于防蚀蜡的保护作用不受影响，在去蜡后仍保持光面。

化学腐蚀法：

化学腐蚀是利用某些酸性药剂对铜辊的腐蚀作用制成花筒的过程。涂蜡铜辊经缩小雕刻后花形部位蜡层已划破，非花形部位蜡层含沥青等强抗酸剂可以用浓酸进行腐蚀。

化学腐蚀：分为开面，加深，和飞面三步。

开面：开面是指花筒上花型划线向表面扩散的腐蚀。

加深：加深是指花筒上花型向纵深的腐蚀。

飞面：飞面是将花筒在28~32Beº的硝酸中旋转数秒钟到斜纹线蜂上的蜡将要脱落时为止。

2．电解法：

电解腐蚀是通过电流在阴，阳两极按电位高低发生氧化还原反应的结果。铜辊为阳极发生氧化反应，铜失去电子成为两价铜离子溶落在电解液中，阴极为含锑，铅6~8%的合金。其长度约为花筒长5cm，电解液内加入电解质氧化铵和氧化钾起导电作用，在阴极上溶液里的氢离子被还原，变成氢分子逸出。

汰蜡

花筒的修理和打样

花筒经腐蚀后要检查，经手工修理，再经过打样复查后安排镀铬。

花筒镀铬

     镀铬是因为铜辊质地较软，为提高花筒表面硬度及耐磨能力，镀铬后花筒可提高十倍左右的耐磨能力，镀铬还可以提高花筒表面的光洁度。镀铬是电化学反映中的电解作用。

第3节 照相雕刻

   基本工艺流程：         花样原稿    分色描样    单元网纹负片   连晒正片

花筒准备    喷涂感光胶    

曝光   花筒显影   干燥   加热   涂蜡    腐蚀    检查修理    磨光

镀铬    抛光

一、分色描样   
它是把多套色分色进行描绘制备成光底片，分色描样要严格符合原样精神，分色描样选用的软片有醋酸片基，硝酸片基，涤纶片基，选用的颜料有墨汁，棕色遮光剂及白色颜料。
二、单元负片的制作

制负片有两种方法：一是复印法，在复印机上进行的，它适用于原尺寸的花样；二是照相法，为配合花筒圆周的大小，在照相机上将原样（或描样）放大或缩小。制成有斜纹或网点的负片，一般是花样的一个单元。

三、连晒：连晒是将已植被单元花样负片通过连晒机拼接成与花筒面相符的正片，以便花筒感光制版晒像用。

四、花筒喷涂成光胶

   花筒晒像之前，在花筒上先涂上一层感光胶，感光胶是一种能在光的作用下硬化的物质，因此，感光胶的喷涂工作要在暗室或橙黄色灯光下进行，喷好后，进行干燥。

五、花筒晒像（曝光）

曝光是将连晒正片上的花型转移到铜辊表面感光胶上的过程。

六、花筒显形

 把花筒浸入30~40℃水中，旋转约1~2分钟，为感光处的感光胶开始溶解脱落。

七、花筒培烘

培烘是使感光胶膜固化，加热程度以铜辊表面由蓝色变红光的棕褐色为止。

八、腐蚀

因感光胶不耐酸，不能用酸腐蚀。

第4节 钢芯雕刻与电子雕刻

1、 钢芯雕刻工艺

 刻制阴模------车轧阳模--------钢芯轧制花筒

2、 电子雕刻（光电雕刻）工艺

光电雕刻又称传真雕刻，是应用电子技术雕刻印花辊筒的一种方法

第5节 圆网制版

一、镍网 

见图

二、圆网制版

目前圆网制版采用的感光乳液法工艺，即在电镀成型的镍网上涂布感光乳液层。

其工艺程序：

圆网的选择——圆网的清洁和去油——上感光胶——

                         曝光

黑白稿的准备和检查——

——显形——检查修理——培烘——胶连闷头——检查

三、平网制版

平网制版包括描稿和感光两个主要工序

（一）、描稿工序：

花样的审理，修接——打规格线——描样、对花——修稿——涂边

（二）、感光工序：

黑白稿倒检查——网丝规格和选择——绷框——上胶液——感光——框筛板洗刷——涂边、贴边——涂漆（在花网上涂上一层生漆来保护感光膜，使其坚固耐用，提高平网使用寿命）

四、花筒排列的一般规律简介

第   27   次课 2        学时

注：本页为每次课教案首页

	上次课复习： 花筒雕刻与制版

主要有：1、写出缩小雕刻圆网制作的工艺流程并解释各流程的作用。

	本次课题（或教材章节题目）：第三章 印花原糊 ：第一节 印花对原糊的要求  

第二节 印花原糊的性质

	教学要求：掌握印花对原糊的要求，掌握基本理论、概念。

	重    点：印花原糊的流变性

	难    点：印花原糊的流变性

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 印花对原糊的要求  

第二节 印花原糊的性质



	课后作业
	1、 掌握四种流变曲线及所对应的印花原糊

2、 理解流变性、触变性等基本概念，及其对印花工艺的意义



	参考资料
	织物印花和有关杂志




第一节 印花对原糊的要求

1、 术语

1、 印花色浆：是由原糊、染料、助剂及水组成。

2、 调浆：是把染料及其相应的助剂和原糊三者调合在一起作为印花用色浆的操作过程，又称调色。

3、 印花糊料：是指把加在印花色浆中能使其起增稠作用的高分子化合物。

4、 印花原糊：在加入色浆之前，先分散在水中，制成一定浓度的稠厚的胶体溶液，这种胶体溶液就称为印花原糊。

5、 基本色和空白浆：为了满足实际生产的需要，先制成一种较浓的色浆称为基本色。不含染料的色浆称为空白冲淡浆。

2、 原糊的作用

染料和助剂依靠原糊的载递作用和粘着性能在织物上形成花型的浆膜经后处理，使染料在织物上显示出彩色图案，原糊在印花过程中起着下列几方面作用：

1、增稠剂：使印花色浆具有一定的粘度，以部分地抵消织物的毛细管效应而引起的渗化，从而保证花纹的轮廓光洁度。   

    2、分散剂和稀释剂

   使各组分均匀地分散在原糊中，并被稀释到规定的浓度，同时延缓各组分的相互作用。

3、传递剂：起到载体的作用

4、粘着剂：保证印花色浆被粘者在花筒凹纹内。

5、汽蒸的吸湿剂，有助于化学反应的进行。

6、稳定剂：作为印花色浆的稳定剂和保护胶体。

三、  原糊要求

1、 良好的流变性——流体流动的性质与变形的关系。

2、 良好的润湿性

3、 具有一定的物理和化学稳定性

4、 是染料和助剂良好的溶剂或分散介质

5、 本身不能具有色素

6、 有较高的给色量

影响给色量的因素：

（1） 原糊对染料亲和力越大，给色量越低

（2） 原糊对织物的渗透性

（3） 原糊的含固量

7、 好的成膜性

8、 印花原糊要在汽蒸时具有一定的吸湿能力

9、 不易起泡

10、易洗涤

11、较高的成糊率：成糊率=糊料量/原糊量*100%

12、来源充沛，成本低廉，制糊简单，工艺适应广泛

第6节 原糊性能

1、 原糊的润湿性

杨氏方程：

cosØ=σs-σls/σl

花型铺度=花布上实际花型面积/花筒上花型面积

2、 原糊的粘着性

脱落→漏印

裂纹→龟纹

1、 粘着性的影响因素

（1）原糊与纤维间的附着力和原糊分子间的内聚力

（2）原糊的粘着性还因原糊大分子结构不同而不同

（3）粘着性还与纤维材料分子结构有关

（4）纤维的表面光滑度和织物组织结构

三、原糊的流变性

1、粘度是流体对流动的阻力，即内摩擦力。

切变速度：由于内摩擦力而互相牵制致使各液层的流速不同形成了速度梯度。

图

γ= dv/dx

η=τ/ dv/dx=τ/γ

2、 流体的流变类型曲线

（1） 牛顿型流体

（2） 塑流型流体

（3） 假塑型流体

（4） 胀流型流体

（5） 粘塑型流体

3、 印花原糊的触变性

结构粘度：

ηa=ηn+ηc
ηa叫总粘度

ηn叫牛顿粘度是在印花原糊中由于成糊的高分子化合物的水化作用而产生的粘度，也叫真粘度。

ηc叫结构粘度：由于高分子物具有链状结构及支链结构，分子间互相缔合，形成网状，同时由于氢键、范德华力的作用，在网状结构中包藏有大量液体构成溶剂化膜层，这导致了粘度的增高，这种由于结构倾向而产生的粘度就称为织物粘度。

●触变性：原糊的表观粘度随剪切速率和施加应力时间的可逆的变化关系叫作原糊的触变性。（见书115页）

图116

印花粘度指数：以两个不同剪切速率条件下求得的粘度比值（剪切速率比为10/1）来衡量糊的流变性称为印花粘度指数。（见117页）

第   28   次课 2        学时

注：本页为每次课教案首页

	上次课复习： 流变类型及其基本概念

主要有：1、流变曲线、结构粘度、触变性

	本次课题（或教材章节题目）：第三章 印花原糊 ：第三节 印花原糊各论  



	教学要求：掌握各类印花原糊的结构与性能

	重    点：淀粉、海藻酸钠、乳化糊

	难    点：淀粉、海藻酸钠、乳化糊

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 印花原糊各论  

第二节 讨论



	课后作业
	（1） 掌握四种流变曲线及所对应的印花原糊

（2） 理解流变性、触变性等基本概念，及其对印花工艺的意义



	参考资料
	织物印花和有关杂志




第7节 印花原糊各论

糊料可分为天然高分子化合物及其衍生物，合成高分子化合物，无机化合物，乳化糊等四大类。

1、 淀粉

1、 结构分类

直链淀粉

支链淀粉

2、 性能

（1） 淀粉是葡萄糖基以1，4甙键结合，不耐酸，在酸作用下便水解而其聚合度降低，原糊稠度下降变薄，水解程度根据酸的性质和作用条件而定。

（2） 淀粉与金属盐如铅、铝、铬、铁等生成不溶性化合物而沉淀。

（3） 淀粉糊在贮存中会腐败。

（4） 除小麦淀粉外，一般淀粉会由于过久搅拌而使颗粒边小，粘度下降。

（5） 淀粉难溶于水。

3、 淀粉原糊的优缺点

 优点：表面给色量高；印花轮廓清晰；蒸化时无渗化现象；印花时不致造成烘筒搭色；煮糊手续简便，稳定性良好，是主要的印花用糊料。

缺点：渗透性差，印花的均匀性不要，易洗涤性差，印花后织物手感不好，不耐强酸强碱，在还原染料色浆中是与印染胶混合使用的。此外不适合活性染料印花。

4、 制备

（1）碱化法

（2）煮糊法

2、 淀粉的衍生物

1、 糊精：是淀粉在酸作用下，加热高温裂解，所得产物为白糊精和黄糊精。

2、 印染胶：淀粉经高温裂解所得产品为印染胶。（见书100页）

3、 海藻酸钠

1、 结构来源：

   海藻酸钠是海带和马尾藻中的主要成分，可从它们中提取。

2、 性能

（1）海藻分子结构和淀粉相似，只是—COONAQU取代了淀粉取代了伯醇基 

（2）酸碱性对海藻有影响，在PH6—11之间较稳定，在夏天易变质。

（3）海藻与大多数金属离子生成络合物，成特殊的光泽。

（4）海藻酸钠是有强的阴荷性，所以阳离子染料印晴纶的工艺中不能应用

（5）在海藻中加入2%的三乙醇胺活0.4%的磷酸氢二胺，可以增加印花糊的流动性和防止发生凝冻现象。

4、 天然龙胶与合成龙胶

天然龙胶是从织物紫云英灌木皮中分泌出来的一种树胶。

合成龙胶是采用皂荚豆粉醚化制成的印花糊料。

5、 乳化糊

1、定义：乳化糊是石油溶剂和水两种互不相溶的液体，在乳化剂的存在下经快速搅拌而形成的乳化液。

2、性质：

（1）乳化糊印花时，在切应力作用下粘度降低，有利于透网和润湿织物，以及色浆中由花筒向织物上转移。乳化糊调成色浆的厚薄与外相的粘度，内外相的提及，乳化剂的浓度成正比，而与内项液滴的大小成反比。

（2）乳化糊内不含有固体，印花烘干时即挥发，得色鲜艳，手感柔软，花纹精细，渗透性好，不粘花筒和刮刀。由于乳化糊含水分少，除适用于涂料印花外，还适用于水溶性染料中溶解度高的品种。

第   29   次课 2        学时

	上次课复习： 印花原糊

主要有：1、印花原糊各论

	本次课题（或教材章节题目）：第四章 活性染料直接印花



	教学要求：掌握活性染料印花的特点、工艺及基本概念

	重    点：各助剂的作用

	难    点：各助剂的作用

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节活性染料印花的特点

第二节活性染料印花的工艺



	课后作业
	1、了解活性染料直接印花特点及适用范围

2、掌握活性染料一相法和两相法印花工艺



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第4章 活性染料直接印花

第1节 概述

一、活性染料直接印花的应用范围

大量用于棉、丝、巾、被等行业的印花，是纤维素印花中最常用的染料之一。

二、活性染料印花的优点：

（1） 花纹色泽鲜艳，中淡色色谱齐全，适宜于印中浅色花纹，具有中等到优良的湿处理牢度。

（2） 印花工艺比较简单，拼色方便，能和多种染料进行共印或防染印花。

（3） 调浆容易，印花时易于检验疵病，印花顺利，印花效果好。

（4） 染料成本低，除适应棉织物外，在化纤织物上也具有一定应用价值

（5） 常用海藻酸钠做原糊，匀染性较好，线条清晰，原糊货源充足，并可节约大量粮食。

三、活性染料印花的缺点：

（1） 多数品种耐氯漂牢度低。

（2） 气候牢度不高。

（3） 固色率不高。

（4） 皂洗和贮存过程中易褪色。

（5） 溴胺酸结构的染料，其烟熏褪色牢度很差。

1、 四、印花用活性染料

2、 能保证色浆的稳定性。

3、 直接性小，亲和力低，洗涤性好。

4、 扩散性良好。

5、 染料—纤维结合键稳定。

第2节 活性染料印花工艺

一、 印花方法：

1、 一相法印花：花色浆中染料和碱剂同浆，适用于反应性低的活性染料。

2、 两相法印花：印花色浆中不加碱剂，只加入一些助剂，碱剂可先轧在织物上或印花后再碱处理，它适用于遇碱性物质易水解的反应性高的活性染料。

2、 一相法印花工艺      

1、 工艺流程

白布印花→烘干→蒸化→水洗→皂煮→水洗→烘干

2、  色浆处方：
	活性染料
	0.5-1.0kg

	尿素
	3-5kg

	水
	x

	防染盐
	-1kg

	海藻酸钠
	30-40kg

	小苏打
	1-3kg

	或纯碱
	1-2.5kg

	或三氯醋酸钠
	5-12 

	NAH2PO4
	0.5-1.5

	醋酸
	调PH=6


3、工艺条件及说明

4、各种助剂作用

尿素 ： A 作为助溶剂帮助活性染料溶解

B 作为HCL的中和剂

C 作为色浆的降温剂

D 作为棉纤维在汽蒸或培烘工程中的膨化剂

E 吸湿剂

3、 二相法印花工艺

1、 工艺流程

白布印花→（烘干）→面轧碱液→快速蒸化→平洗→烘干

2、色浆处方
	KN型活性染料
	X%

	尿素
	5-10%

	防染盐S
	1%

	海藻酸钠
	30-50%

	醋酸（30%）
	0.5%/100%


3、轧碱液处方

	烧碱（36ºBe’）
	30g

	纯碱
	150g

	淀粉糊
	100g

	食盐
	15-50g/L


4、 工艺说明

由于在轧碱液中没有染料，并且采用的快速蒸化，所以采用了烧碱和纯碱海藻酸钠在碱性液中不稳定 ，所以选用了淀粉糊，淀粉糊在碱的作下能够，可降低糊化温度，同时粘度提高，防止花纹渗透，氯化钠主要是防止染料在轧碱过程中脱落。

四、碱液冷堆法

1、工艺流程

用轧碱短蒸法的印花色浆进行印花，烘干后轧碱，带液率为70-80%。

2、 碱液处方

	硅酸钠（45ºBE）
	950g

	水
	50ml/1kg


3、工艺条件

i. 活性染料直接印花分类表

	
	印花方法
	印花工艺流程
	固色条件

	一

相

法
	汽蒸法
	印花→烘干→汽蒸→平洗
	100-105℃

2-20分钟

	
	常压高温汽蒸法
	印花→烘干→汽蒸→平洗
	130-180℃

4-8分钟

	
	培烘法
	印花→烘干→培烘→平洗
	150℃

5分钟

	两

相

法
	轧碱短蒸法
	印花→烘干→轧碱→短蒸→平洗
	100-103℃

20-30分钟

	
	轧碱法
	印花→烘干→轧碱→平洗
	95℃

10-20分钟

	
	轧碱冷堆法
	印花→烘燥→轧碱→冷堆→平洗
	10-25℃

3-15小时

	
	织物轧碱印花汽蒸法
	印花→烘干→印花→烘燥→汽蒸→平洗
	100-105℃

30秒-5分钟


第   30   次课 2        学时

	上次课复习： 活性染料印花

主要有：1、活性染料印花特点及工艺

	本次课题（或教材章节题目）：第五章 涂料印花



	教学要求：掌握涂料印花的特点、工艺及基本概念

	重    点：涂料印花的组成及其粘合剂

	难    点：粘合剂及涂料印花质量

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 涂料印花的特点及印花工艺

第二节 涂料印花的组成

	课后作业
	1、 涂料印花的特点及其工艺

2、 讨论粘合剂及乳化糊



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第5章 涂料印花

第一节概述
一、涂料印花是借助于粘合剂在织物上形成坚牢透明耐磨的树脂薄膜，将涂料机械地固着在织物上的印花方法。

1、 应用范围：涂料可以对各种纤维印花，在混纺织物中涂料印花的比重很大，是涤棉混纺织物小碎花型的主要印花工艺。

2、 涂料印花的优点：

1. 色浆调制方便，工艺流程短，全涂料工艺印花后经汽蒸（培烘）既送往整理成成品。

2. 色谱广，耐晒牢度高超，色泽鲜艳。

3. 涂料适用于各种纺织纤维的印花。

4. 印花时各种涂料的拼色容易。

5. 涂料印花的工艺范围比较广。

6. 线条光洁，轮廓清晰，极宜用做精密花型的印制。

3、 涂料印花的缺点

1. 含固量高，耐摩擦牢度较差。

2. 成品手感较硬。

3. 色光萎暗

4. 衬布消耗量大。

5. 粘合剂对人体有害。

4、 涂料印花色浆的组成

1. 涂料印花色浆 由涂料粘合剂增稠剂（乳化糊）催化剂胶联剂和其它助剂组成。

二、涂料

1. 定义：涂料是非水溶型色素，是用颜料和一定比例的甘油、平平加乳化剂和水经研磨后，以一定细度的较均匀的粗分散体系的浆状物的产品。

涂料主要有无机颜料和有机颜料两大类

2. 印花对涂料的要求

（1） 良好的耐光，耐气候，耐热的稳定性。

（2） 有良好的耐酸，对于有机溶剂，氧化，还原剂的能力。

（3） 要有较高给色量和遮盖能力。

（4） 要有适当的比重和良好的润湿分散性。

（5） 要求良好的牢度和鲜艳的色光。

三、粘合剂

1、定义和分类：

粘合剂是由天然高分子化合物或合成高分子化合物组成，天然高分子粘合剂包括有天然橡胶，蛋白，甲壳质等。

2、粘合剂应有的特点

（1） 能在织物上形成无色透明，耐磨性高，粘着力强的皮膜。

（2） 皮膜要具有良好的柔软性和弹性。

（3） 化学稳定性，特别是要耐干洗溶剂。

（4） 皮膜受热和紫外线照射不泛黄，耐老化。

（5） 适当的结膜速度，较好的流变性。

（6） 无毒，具有良好的稳定性，印花后所用的滚筒，衬布，筛网能迅速洗除。

3. 粘合剂分散体系

（1）水分散型

（2）油/水相

（3）水/油相

4、粘合剂的种类

（1）反应型粘合剂

（2）非反应型粘合剂

四、交联剂：交联剂是一类至少具有两个反应基团的化合物经处理能与纤维或粘合剂反应形成网状结构的薄膜。

1、 热固型树脂

2、 活泼多官能团化合物

五、增稠剂

1、作用：使色浆具有一定的流变性，触变性，粘着力和可塑性，顺利进行印花工艺，达到所要求的印制效果。

2、对增稠剂的要求

（1）具有良好的印花触变性能

（2）与粘合剂所形成的皮膜应无色透明

六、乳化糊

1、乳化糊A组成：

羟乙基皂荚胶1%

匀染剂O  2.5%

尿素     ----

水  26.5

白火油70%

2、相体积

七、合成增稠剂

八、其它助剂

1、 扩散剂

2、 吸湿剂

3、 柔软剂

4、 阻泡剂

九、常用的涂料印花工艺

1、粘合剂BH、707、750和东风牌粘合剂印花法

（1）工艺流程：

印花→烘干→固着（汽蒸102-104，5-6min或140-150培烘3-5min→水洗，皂洗，烘干

（2）处方

	乳化糊A
	X

	涂料
	Y 

	粘合剂
	30%

	尿素
	5%

	交联剂
	2.5-3%

	水
	


2、白涂料印花

（1） 流程：印花→烘干→固着（汽蒸或培烘）

（2） 处方

	粘合剂
	40%

	白涂料FTW
	30-40%

	交联剂
	3%

	乳化糊
	X%

	硫酸胺
	0-1.5%/100%
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	上次课复习： 涂染料印花

主要有：1、涂料印花特点及工艺

	本次课题（或教材章节题目）：第六章 冰染料印花



	教学要求：掌握冰染料印花的特点、工艺及基本概念

	重    点：色酚的合理用量

	难    点：色酚的合理用量

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节冰染料印花的特点

第二节冰染料印花的工艺



	课后作业
	1、 染料印花的特点及其工艺

2、 讨论base印花中色酚过量的原因



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第六章 冰染料印花

第一节概述
一、应用范围：

不溶性偶氮染料是纯棉织物印制深农色、满地大花型的主要染料。

二、特点|：

1. 色光鲜艳，牢度达到标准

2. 工艺流程简单，印花，皂洗，拉幅，就可以出成品，

3. 可以套印、共印。

4. 可缓解活性染料紧俏，且降低成本。

三、方法

1、色基印花法及工艺流程

是先将织物经色酚溶液打底，然后用重氮化好的色基或色盐所调制成的印花色浆印花，再将未印花处的色酚洗去。

白布→色酚溶液打底→烘干→用重氮化色基溶液制成的色浆印花→烘干→水碱皂洗去除未印花处的色酚→加白处理

2、色酚印花法及工艺流程

将色酚溶液调成的印花浆，印花烘干后再用重氮化好的色基溶液或色盐溶液进行显色，显色，将未印花处的色基重氮盐洗尽。

白布→色酚印花浆印花→烘干→浸轧色基溶液显色→水，碱，皂洗，去除未印花处的重氮化溶液→加白处理

四、色酚打底

1、印花打底剂的选择

（1） 直接性小

（2） 对色基适应性强的色酚

（3） 色酚存在拼混问题

2、色酚的用量

色酚的用量取决于花型色泽的浓淡及气候牢度的要求，以深浓色为准，实际用量要超过色基偶合的需要量。

3、打底工艺

（1）工艺流程与条件

浸轧打底液（一浸一轧或 一浸一轧，温度60~70℃ ，轧液率75%）→烘干

（2）打底液处方（L）

	色酚AS
	10-15g

	烧碱（36Be）
	15-18ml

	渗透剂
	5-10ml


（3）注意事项：

i. 打底液不宜久贮

ii. 初开车时，轧槽中打底液兑水20-30%，以保持前后织物得色一致。

iii. 轧车上轧辊量头压力均匀一致。

iv. 色酚分子量较小，扩散性好，在烘干时，易形成泳移现象。。

v. 打底后织物应用布包好。
五、色基印花

1、对色基的要求

（1）偶合能力相近

（2）共印工艺应选用耐汽蒸的色基

2、色基印花工艺

（1）工艺流程：

色酚打底→色基烘干→印花→烘干→后处理

（2）处方： 100kg
	重氮化色基液
	xkg

	醋酸（98%）
	0.3-0.4kg

	小麦淀粉糊（或合成龙胶糊）
	ykg


（3）工艺说明：

a色基的重氮化有顺法或逆法

b色基印花时，由于色浆稳定性较差，要随用随配，ph要掌握一致，以控制偶合程度

c未防止色基重氮化合物的 破化，重氮哈色基溶液始终保持较强酸性

3、 后处理

1. 流程及工艺条件  ：

水洗→碱洗（烧碱2~3克/升，75~80℃）→皂洗（皂粉3~5克/升，90℃）→水洗（90℃流动水）→烘干

六、色盐印花

1、定义 色盐是色基的重氮化合物经稳定化的产物，能溶于水、调浆直接印花。

2、工艺：

（1）工艺流程同色基印花法

色酚打底→烘干→印花→烘干→后处理

（2）处方：
	淀粉糊
	40-6-%

	冰
	适量

	显色盐
	X%

	冷水
	适量

	50%HAC
	0-3%/100%


七、稳定性不溶性偶氮染料印花

1、定义：将色酚和稳定的重氮化合物混合在一起印花的工艺。

2、工艺流程：

白布→印花→烘干→显色→水洗→烘干

3、种类

（1） 快色素印花：是色酚和反式重氮化合物的混合物。

（2） 快胺素和中性素：是色酚和重氮（亚）氨基化合物的混合物。

（3） 快磺素染料：是色酚和重氮磺酸盐的混合物。
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注：本页为每次课教案首页

	上次课复习： 冰染料印花

主要有：1、冰染料印花特点及工艺

	本次课题（或教材章节题目）：第七章  拔染印花与防染印花



	教学要求：掌握拔染印花与防染印花原理及工艺

	重    点：各类染料的防拔染原理

	难    点：各类染料的防拔染原理

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节拔染印花

第二节防染印花



	课后作业
	1、掌握防染、拔染的基本概念

2、、简述防拔染的原理、特点



	参考资料
	织物印花和有关杂志




第七章拔染印花和防染印花
第一节拔染印花

一、定义

拔染印花是在已经染色的织物上，印上拔染浆，将花型部分地色消除，产生白色或其它色泽的花型的工艺。

二、应用范围

不溶性偶氮染料，活性染料，直接染料，还原染料和苯胺黑染料。

三、拔染原理

含有偶氮基团的地色染料，在强还原剂的作用下，被还原成两个或两个以上氨基化合物，从而破坏了偶氮染料的分子结构，失去原有色泽，这就是拔染印花的原理。

四、影响因素

1. 打底剂和显色剂对染料可拔性有直接影响

2. 色酚的化学结构

3. 色基的化学结构

五、拔染处方

1、拔白浆

	印染胶—淀粉浆
	40-60%

	烧碱（36Be）
	6-8%

	雕白粉
	15-25%

	蒽醌
	0-3%

	增白剂BSL
	0.2-0.4%


2、色拔浆组成：基本色浆（含浓度较大的还原染料）、印染胶——淀粉、烧碱、碳酸钾、雕白粉、蒽醌、甘油（尿素）。

六、拔染工艺
1、工艺流程

色酚打底→烘干→显色→轧氧化剂→烘干→印花→烘干→汽蒸→（氧化）→后处理

2、工艺说明

拔染印花分为三大部分，即印前处理，印花，印后处理

第二节防染印花和防印印花

一、概述

1、定义：防染印花是先印花后染色的印花方法当地色在印花机上进行时叫防印印花。

2、防染剂种类：

（1） 化学性防染剂

（2） 机械性防染剂

3、常用的防染工艺

（1）不溶性偶氮染料的防染印花

（2）苯胺黑防染印花

（3）酞菁防染印花

（4）活性防染印花

（5）还原染料防染印花

（6）可溶性还原染料防染印花

二、工艺

1、不溶性偶氮染料的防染印花，就是先以色酚打底，烘干后印上含有防染剂的印花浆，再去显色浴中轧染显色，获得无色或着色防染效果。

2、凡拉明底色防染印花

（1）机理：色盐凡拉明蓝VB与色酚的偶合能力较弱，最适当的PH值为8-9。当在色酚打底的织物上印酸性防染浆后，再经凡拉明显色，花纹处由于Ph值的降低可以抑制其偶合，从而达到防染的目的，同时还可以利用偶合能力强的色基作着色剂进行色防印花。

（2）工艺

色酚打底→烘干→印花（防染色浆）→烘干→显色→短蒸→酸洗→水洗→（亚硫酸氢钠处理）→水洗→皂洗→水洗→烘干

3、活性染料的防染印花

4、酸防工艺

硫酸胺法防白印花

白布→印花→轧活性染料底色，烘干→汽蒸→后处理

5、涂料色防

6、KN型活性染料亚硫酸钠防染法
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注：本页为每次课教案首页

	上次课复习： 各类染料印花

主要有：1、冰染料、活性染料、涂料印花特点及工艺

	本次课题（或教材章节题目）：第八章 综合直接印花



	教学要求：掌握综合印花的原理及特点

	重    点：共同、同浆印花的原理及工艺

	难    点：共同、同浆印花的染料匹配

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 共同印花

第二节 同浆印花、涤棉混纺织物的印花



	课后作业
	1、掌握共同印花和同浆印花的基本概念

2、涤棉混纺织物的印花常用的印花工艺



	参考资料
	织物印花和有关杂志




第八章 综合直接印花

第1节 概述

一、综合印花：

综合直接印花包括印花时以各类染料同时印制一种图案的共同印花和各种染料同时置于一只色浆内进行拼色的同浆印花。

二、综合印花的优点：

1、可以解决单一染料色谱不全，该种染料种所需颜色牢度不良及某些染料成本过高的问题。

2、由多种染料共同印花比单独采用同类染料的稀释以获得多层次的效果 要好的多。

第二节 共同印花

一、共同印花的常用工艺：

1、 不溶性偶氮染料和可溶性还原染料共同印花：冰—-印工艺。

2、 不溶性偶氮染料和涂料共同印花：冰—涂工艺。

3、 不溶性偶氮染料和活性染料共同印：冰—活工艺。

4、 不溶性偶氮染料和酞菁染料共同印花

5、 稳定不溶性偶氮染料和活性染料共同印花：拉—活工艺。

6、 涂料和活性染料共同印花：涂—活工艺。

7、 暂溶性、缩聚染料和活性染料共同印花

二、冰—印工艺

1、 特点：冰染料提供深浓色，可溶性还原染料提供鲜艳的中浅色。

2、 工艺流程：

白布→色酚打底→印花→烘干→硫酸显色→透风→水洗→碱洗→水、皂洗→烘干

三、冰—涂工艺（不溶性偶氮染料和涂料共同印花）

1、 特点：涂料弥补冰染料的蓝、绿色。

2、 工艺流程：

色酚打底→印花→烘干→固着（轧碱或蒸化）→水洗→皂煮→水洗→烘干

四、冰—活工艺

1、 特点：活性染料提供鲜艳的中浅色。

2、 工艺流程：

色酚打底→烘干→印花→烘干→汽蒸→水洗→碱洗→皂煮→水洗→烘干

五、拉—活工艺

1、 特点：拉必达染料提供花纹不大且深浓的红酱色。

2、 工艺流程

白布印花→烘干→蒸化→水洗→皂洗→水洗→烘干

第3节 同浆印花

一、同浆印花的要求

1、 同浆印花要求所拼的两类染料的化学相容性要好。

2、 要求同浆印花所拼的两类染料的固色条件最好相似，不致增加印后的后处理工序。

3、 所拼混用的两类染料的染色牢度不会相互影响。

二、特点

1、 同浆印花能获得特殊色泽。

2、 同浆印花可调节色光。

3、 同浆印花可提高印花效果。

4、 同浆印花的重演性较好。

5、 可用于混纺织物的印花。

三、常用工艺

1、 涂料与不溶性偶氮染料同浆印花

2、 暂溶性染料与不溶性偶氮染料同浆印花

3、 可溶性活性染料与活性染料同浆印花

4、 酞菁染料与中性素染料同浆印花

5、 分散染料与活性染料同浆印花

6、 分散染料与涂料同浆印花

四、涂料与不溶性偶氮染料同浆印花

1、 墨绿色

2、 黄橙色

3、 工艺流程：

色酚打底→印花→烘干→汽蒸固着→水洗→碱洗→水洗→皂煮→水洗→烘干

第4节   涤棉混纺织物印花

一、方法

1、 单一染料直接印花

2、 两种染料同浆印花

二、单一染料直接印花

1、 涂料印花

2、 硫化缩聚染料印花

3、 可溶性还原染料印花

4、 稳定不溶性偶氮染料印花

三、同浆印花

1、分/活同浆印花工艺

（1）处方

	印花色浆处方
	小苏打法
	三氯醋酸钠法

	海藻酸钠糊
	30-40
	30-40

	活性染料
	X 
	X 

	尿素
	0-5
	0-5

	小苏打
	1-2
	

	防染盐s 
	1
	1

	三氯醋酸钠
	
	6-8

	酒石酸
	
	0.6

	温水
	Y
	Y

	分散染料
	Z/100%
	Z/100%


（2）流程与条件

白布→印花→培烘→汽蒸→平洗，烘干→后处理

或白布→印花→常温高压汽蒸→平洗，烘干→后处理

2、分/涂印花工艺

（1）处方

	乳化糊A
	X 

	风牌粘合剂
	10-25

	涂料
	Y

	磷酸氢胺
	0-2

	6MD树脂（40%）
	0-2

	分散染料
	Z

	乳化剂m
	0-1．5/1000%


（2）流程及条件

白布→印花→培烘→平洗

3、分/拉工艺

（1）处方

	海藻酸钠糊
	20-30

	三乙醇胺
	0.5

	15%凡拉明磺酸钠盐
	30

	AS-OL+AS-G液
	30

	尿素
	5

	15%中性明矾液
	5

	分散黑S-2BL
	4/100%


（2）工艺流程

白布→印花→汽蒸→培烘→平洗

4、冰/活工艺

（1）处方

	低聚海藻酸钠糊
	30-40%

	4%色酚基溶液
	25%

	纯碱
	0.5%

	色基重氮化贮液或色基溶液
	按偶合比折算

	尿素
	7.5%

	活性染料K型
	X%

	小苏打
	1.5%-2%/100%


（2）流程

白布→印花→（汽蒸）→培烘（205-210℃，1.5-2分钟）→平洗
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	上次课复习： 综合印花

主要有：1、共同印花、同浆印花

	本次课题（或教材章节题目）：第九章 特种印花



	教学要求：了解各类特种印花的原理及特点

	重    点：钻石印花和光敏印花的原理

	难    点：钻石印花和光敏印花的原理

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 各类特种印花的原理及特点

第二节 查阅资料及其讨论



	课后作业
	1、掌握共同印花和同浆印花的基本概念

2、涤棉混纺织物的印花常用的印花工艺



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第九章 特种印花

一、烂花印花

1、 烂花丝绒

2、 烂花涤纶织物

二、泡泡纱 

三、蜡防印花

是印花棉布种的一个分类品种。

1、真蜡防

2、仿蜡防

四、发泡印花

发泡印花是在印浆种加入发泡物质而后热塑性树脂，在高温培烘种，由于法泡剂膨胀而形成具有铁画和植绒效果的立体印花，并节树脂将涂料固着。

五、微粒印花

微粒印花是利用一般印花方法，将包附一层胶膜的染料调制色浆，印花后经高温汽蒸胶膜破裂，染料即上染到织物上形成彩色斑点。

六、隐色印花

在通常情况下看不到花型，只有在织物充分润湿后方能显示处所印制的花纹。

七、扎染

首先用人工方法在白织物上扎结上各种图案，然后投入染浴种染色，进行处理后，形成图案的工艺。

八、夜光印花

将光致发光固体和涂料一起印在或涂在纺织品上就可以在黑暗种显示晶莹美丽多彩的图案，进一步美化织物。

九、金光涂料印花

金光涂料是一种带有黄金光泽的涂料。

十、钻石印花

十一、变色印花

1、光敏变色印花

人工制造的光敏型变色涂料如氧化胺，它能随光源的变化，在浅蓝至粉红色的范围内变化。

2、热敏变色印花  

3、 湿敏变色印花

十二、珠光印花

十三、气息印花

气息印花起始与香味印花，氮香味印花只是气息印花的一种。

第   35   次课 2        学时

	上次课复习： 特种印花

主要有：1、钻石印花、扎染等

	本次课题（或教材章节题目）：第十章 印花新技术简介



	教学要求：了解新型印花的原理及特点

	重    点：数码印花的原理

	难    点：数码印花的油墨及其喷嘴

	教学手段及教具：多媒体课件

	讲授内容及时间分配：

第一节 数码印花

第二节 其他印花新技术



	课后作业
	1、广泛查阅相关资料



	参考资料
	织物印花和有关杂志




注：本页为每次课教案首页

第十章 印花新技术简介

第一节 数码印花

一、概念

二、原理

三、应用范围

四、优点

五、缺点

六、发展

第二节 其它新型印花方法
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